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亠刚 ⽈曰

本公司⽣生产的⻝⾷食品⽤用聚⼄乙烯管状瓶⽬目前尚⽆无相应的囡家标准、⾏行行业标准, 特削定本企业标准, 作

为⽣生产、检验及交货的依据。

本林林准编写格式依抑} G〃T1, 1⼀一 ⒛∞ 《柄l 准化I 作 导则 笫 l 邯 分: 标准的结构和编写》的规定。

本标准主要指标根掂产晶实际制定, 卫⽣生指标执⾏行行 ⑾ 娲“ . 7-2016《 ⻝⾷食品安全l △l 家标准 ⻝⾷食品接

触⽤用塑料料材料料及制品》的规定。

本标准⽩白实施之H起, 代替吖QzRM003⼀一 zO17。

本标准与 Q/Qz跏 0∞ ⼀一⒛17相 ⽐比, 主要变化如下:

——对规范性⼸弓l ⽤用 ⽂文件逃⾏行行更更新;

——对技术要求⼱巾的规格偏差逊⾏行行修改;

⼀一⼀一对技术要求中感官要求进⾏行行修改;   Ⅱ

——对型式榆验的要求逃⾏行行修改;

——对林林志、包装、运输、贮存进⾏行行修改;

本标准由泉州瑞炭⻝⾷食晶有限公司提吐l 。

本标准起草呤位: 束州瑞⻨麦⻝⾷食品有限公刊。

本标准主耍起草⼈人: 林林育⾦金金、沈沈⽉月凤、廖秀珍。

本标准所代褂的历次版本发布情况为:

⼀一 Q/Qz舢 003-2θ 10

— Q/QZPtNl 003-2013
—--Q/QzRM003-2θ 17

' 嗲
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⻝⾷食品包装⽤用聚⼄乙烯管状瓶

1 范围

本标准规定了了⻝⾷食品包装⽤用聚⼄乙烯管状瓶的技术要求、试验⽅方法、检验规则和林林志、包装、运输、贮存。

本标准适⽤用于本公司以低密度聚⼄乙烯 ( LDPE) 树脂为原料料, 经加热挤±b形成管状, 再在模具中⽕火合

吹⽓气定型制成的聚⼄乙烯 ( PE) 管状瓶。产晶主要⽤用于⿊黑⽪皮冰爆、旺哑碎冰冰等果味饮料料包装。

2 规范性引⽤用⽂文件

下列列⽂文件对于本义件的应⽤用⾜足必不不可少的。凡⾜足注⼝口朋的引⽤用⽂文件, 仅 所注⽇日期的版本逆⽤用于本⽂文

件。⼉儿是不不注H期 的引⽤用义件, 共最新版本 ( 包括所有的修改单) 逆⽤用于本⽂文件◇

GB· l S∞ l ⻝⾷食 晶接触+l ⼶廾⒈及制品通⽤用安全罢求

GB l tR∞, 6⻝⾷食 品按触⽤用塑利利树脂

⒃ zl Bθ 67⻝⾷食曲接触⽤用塑料料材料料及制品

GB/T191包装储运图示标示技术要求

3 技术要求

31原料料要求

聚⼄乙烯树脂卫⽣生指标应符合m4⒛66的 规定。

32感官要求

感官要求应符台求1的规定。

表1 感官要求

具有该品种硐/l a的 ⾊色泽Ⅲ⾊色泽均匀

且有聚⼄乙烯l r l 有 的⽓气味, ⽆无 VF味

成型到伐, 珂 溥均匀, 不不变J肜 、⽆无⽓气泡、⽆无破损、⺐⼪尢⼩小孔、⺐⼪尢乇刺刺、⽆无边⻆角荆、

`   
灬

瓶n平椎

形菩常馋⼒力力可⻅见杂顷、⽆无 l H显 熙点

33规格偏差

331容量量偏差     ∷

瓶的实际容量量应⼤大于公称容量量。

公
开
   2020年

03月
03日

 15点
53分

公
开
   2020年

03月
03日

 15点
53分

本件仅用于产品进场及监管单位查核使用，超出前述使用范围或对本件进行涂改、再复印等均属无效行为。



332质量量偏差

瓶的实际厌量量与核定质量量的允许伽差为± 300Jo。

34物理理⼒力力学性能

物理理⼒力力学性能应符合表2的规定。

35卫⽣生指标

卫⽣生指标应符合Gl B1806, 7的 要求。

4 试验⽅方法

41感官要求

在⾮非阳光直射的⽩白然光或 l l l W⽇日 光灯下采⽤用⽇日测、⿐鼻嗅⽅方法检兖。

42容量量偏差

取试样瓶3个 , 注⼊入 ( ⒛ ± 5) ℃ 的⽔水￡瓶⼘卜J,

静置后读取容晕值, 取其平均值为实际容童 ( 0)

` =￠
-

j 、 L△ 1:

` —
—容盘偏差, m⼔匕

娥——实际容量量, 单位为亳升 ( mL) ,

钠——公猕容量量, 单位为毫升 ( mL) 。

43质量量偏差

然后倒⼊入100nL〈 精度为01
, 按式 ( l ) i ⼗十 算容蚩偏差。

钻 ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨

g坩 呷 ∵
¨ ⋯

' 嗲

( g)  ;

( g)  。

眈 ) 的 量量筒⼱巾, 待⽔水⾯面

取试样瓶3个, 采⽤用精瘦为01g的 衡器器称⺟母, 并核式 〈2) "-算 , 取⼆二个试样的l E均值, 精确到0惕。

〈1)

( 2)

式中:

g——质囊偏差, g;

珈——⼥女女际质昱, 单位为苋

, oJ, ——核定质遨, 弗位为克

44密封性能

表2 物理理⼒力力学性能

项   ⽇日 县   求

宙 l · l u: 能 ⽆无渗漏漏

跌淋淋推能 瓶体不不破裂 、⺐⼪尢铰∴⼤大变形

耐温l  l i 能

耐热性 ( ∞ ± 2℃ )
⺐⼪尢明显收缃变形、⺐⼪尢裂织

耐寒性 ←⒛ ± 2℃ 〉
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取试样瓶5个 , 注 ⼊入公称容墨墨: 〈 ⒛± ω
·C的⽔水并封⼝口, 横置在半⾬雨L

45跌落性能

取试样瓶 3个 , 注⼊入公称容遗 ( ⒛ ± 5) ℃ 的⽔水并封⼝口, 在 乎滑坚l l l l 地⽽而上J⊥ ⾏行行跌落试验。跌落i n

度 l ⽶米 ( 瓶底距J包 ⽽而) , 瓶 ⼝口向 L, 迕 续⽩白由下落 3次 , 检查瓶体是否爆裂或较⼤大变彤

46耐温性能

取试样瓶6个 , 共 中⒊个注⼊入公称容⻥鱼的 ( 90± 吵 ℃⽔水, 静虽1m⊥ n后加以捡查。另外3个在常温下注

⼊入公称容童的常温⽔水并封⽈曰后放苴于冰箱在 ( 讠 0± 2) ℃ 以 ⼘卜冷藏, ⒏1后 取出榆查。

47卫⽣生指标

弦ω 1⒃6, 7规 定的捡验⽅方法逃⾏行行测定。

5 检验规则

51组批

以同⼀一原料料、 al ⼀一⽣生产线连续△产n勺 同¨ 规格的产宀1为 ¨ 组批。

52抽样

采取随机抽样⽅方法, 感官要求及规格祸i 左 抽拼拟表3要求, 其它项⽇日孩捡验⽅方法所规定l l /l 数 贵执⾏行行。

53检验分类

产I Ⅱ 检验分为⼭山⼚厂检验与型式愉验。

531出 ⼚厂捡验

l , ⼚厂 捡验项⽇日为感官央求、煳格偏左及物JFl ⼒力力 岢忄L能 中的密 tl Ⅱ阵能、跌洛洛性能。

532型式检验

型式俭验顶⽇日包拈本标婢所列列的全部技术耍求。在芷常/l 产 怙况下, 每午迸⾏行行⼀一次, 有 下列列怙说之

⋯时也应进⾏行行:

ω 新产品试制定型鉴定时;                            Ⅱ

⑶ 产品设计或⊥ 艺、设备有较⼤大改变时;

o ⼭山⼚厂检验结柴 与上次型式捡验有较⼈人莳异时;

表3 抽样及判定

不不含格判定数 如合帖判定数
"c
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ω 停产六个⽉月以上亟新恢复⽣生产时;

o)  l +, l 家监管机构提m型式检验要求时。

54判定规则

5碴, l 感 官要求和规格偏差检验按表 3进⾏行行判定。

512物理理⼒力力学性能检验结梁梁符有不不合格项, 应在同批产品中加倍抽样对不不合梅梅项⽇日进⾏行行复榆, 复猃结

果衾闱I 合格, 判 该批为合格; 饣0有不不合格项, 则 判该批产品为不不合格I 诂 。

513卫⽣生指标检验结果中有⼀一项不不合格, 即 判该批产品为不不合格。

6 标志、包装、运输、贮存

61标志

如产I i °

l i 11⼚厂 时应附有合硌标识, 标识应包扦以下内容: 产品名称、规格、数堂、⽣生产⽇日期、⽣生产许

可标识及证书另、⼚厂x/, 和 ⼚厂址、执⾏行行标准编号、检验员代号等, 并标明
“⻝⾷食品川

” 字样。包坡储运图示

标志应符合 ⑾/T191的 规定。

62包 装

621产 品应有适宜岣包装才能Ⅱ{ ⼚厂 , 内 包装-腽采⽤用符合相应国家卫⽣生标准要求的/fl 料料 袋, 如客户另

有特殊耍求时可按仂‘约执⾏行行。

62, 2产 品包装应能恹证产品j 在运输、储存过柱中, 不不 受损坏或外来物污染。
△

63运输

运输⼯工具应沽洁、⼲干燥, 运输中应防⽌止重压、侧压、摔跌及坚硬物狲⺓⼳幺撞, 应注意轻装轻卸, 同 时避

免南温H晒、⾬雨淋淋, 保证包装完好及产品不不受污染, 不不得与有毒有害和有损产晶质l h的 物深I 混运。

64贮 存

产品应贮存于逦⻛风、阴凉 、⼲干燥、洁沽的库房内, 避免
"l I l i q、

⾬雨淋淋或靠近热派, 严禁与有害 、有毒、

有腐蚀性或有舁味的物 品I 混贮 。

65保质期

在符合本标准规定的包装、贮存条件 下, 产 品保质期 ⽩白⽣生产 旧期起不不超过2午 。
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