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⽈曰

袋卫

豪撂攉抵鸷撂晏裱郴 : /T1, 1— 2009《标准化: ⼯工 作导则

本标准⾃自实施之⽇日起, 代替吖够LW0∞ -⒛ 18

本标准与吖QZLW0∞ -⒛ 18相 ⽐比, 主要∴变化如下:

——修改了了拉脚i ⼒力力 捐标 ;

——更更新了了规范性引⽤用⽂文仵;

本标准由泉⼃丿刂
` ⽴立

吼⻝⾷食品有限公司提出。

本标准起萆蚱位t泉州⽴立旺⻝⾷食品有限公司。

本标准主要起草⼈人: 林林 育⾦金金、邱杨⺙攵、瘳秀珍,

本标准所代替的历次版本发布惰脱为:

ˉˉˉ-Q/QZLW 002--2010

--̄ -Q/QzLW 002-̄ 2013
ˉ--Q/QZⅡV002̂ 2018

笫1部分: 标准的结构和编写》的规定。

亠刚

本公i 刂 ⽣生产的多层复仓⻝⾷食品包装膜、袋产品因⽬目前尚⽆无相应的国家标准、付业标准, 特制定本企 , l l ’

标准, 作为⽣生产、检验及交货的依据。

本标准主要参照 锶/T213鸵 ⼀一⒛σ 《包装⽤用复合膜、袋通则》、⒀″ 1O00/I -⒛ ⒅ 《包装⽤用塑利利

复舍膜、袋⼲干法复合、挤t1复合》等标准并纬合产晶特点制定, 卫⽣生指标执⾏行行 GB gG83《 复合⻝⾷食品包装
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多层复合⻝⾷食品包装膜 、袋

1 范围

本标准规定 F多层复合⻝⾷食⼁丨拈包装蜞、袋的产品分类、技术耍求、试验⽅方法、检验规则和标志、包装、

运输、贮存。

本标准适⽤用廿本公司以双向拉伸聚i 丙 烯l 9l a膜 ( Bt l 「·P) 、 流延聚丙烯薄胰 ( "P) 、 镀铝浆丙烯将膜

σ 帖PP) 、 添加⼆二氧化钛的獠 ’·l 烯 榔蜞 ( 乳 ⽩白PP) 、 消光膜 ( 涎0P) 、 双向拉伸尼⻰龙潜膜 〈W) 、 猓⼄乙

烯薄暌 ( PE) 、 埭酯薄膜 ( FET〉 、镀铝聚酯薄腴 ( Ⅴl l PⅡ ) 、 钼箔 ⼵廴乩) 等为基l l , 经 ⼲干法复舍、⽆无溶

剂复余⼯工艺制成的多层复合⻝⾷食舳包装腆、袋。

2 规范性引⽤用⽂文件

下列列⽂文件对⼗十本⽂文件的应⽤用是必不不可少的。凡⾜足注⽇日期的引⽤用⽂文件, 仅所江⽇日郏i 的版本适⽤用于本⽂文

件。凡是不不注⽇日刽i 的 引川义件, 其 最新版本 ( 包括〃f有 的修改唪) 适
` Ⅱ

于本⽂文件。

tˉ l l /T191 包装储运罔示标志

GB/T1037 塑料料薄腆和⽚片材适⽔水蒸⽓气性试验⽅方法 杯式法

C豇T10⒛ 塑料料溥腆和冉⽚片⽓气体透过性试验⽅方法 l ^l 差法

CB/T10403 塑料料 拉仲性能的测定 笫 3部分: 薄膜和潜⽚片的试验条件

GWT~b⒛ l  计数抽样检验程序 第 l 部分: 按按收质虽限 ( 胴L) 检索的逐批检验抽样计划

G吖T⒛18 塑料料试样状态调节和试验的标准环境

ω 3160± 9⻝⾷食 l l  i 安 全⽹网家标准 ⻝⾷食rJ o接 触材刈及制品 ⻝⾷食n, 模 +l l ` 物 ⼱巾重佥属的测定

GB31GO48⻝⾷食 品安全l I 家标准 ⻝⾷食nl i 接触⽻羽⺦丬钭及制l l 。 总迂移量量的测定

⑾ 316∝~7⻝⾷食 品安全⽥田家标准 ⻝⾷食品接触材料料及削品 脱⾊色试验

CYB316002⻝⾷食 品安全l t l 家 标准 ⻝⾷食品接触+l { ⒈ 及制品 i 氯锰酸钾消耗童的测定

GB3160J23⻝⾷食 品安全⽹网家标准 ⻝⾷食品按舡kl l 壮 ⒈及制品 复仓⻝⾷食品接触材料料中⼆二氦纂旰I 苯 的测定

CVT「, 0∞ 60⻝⾷食 品包装⽉月」聚⼄乙烯、聚苯⼄乙烯、聚丙烯成型品l J⽣生 标准的分析⽅方法

GB/T⒃72 塑料料薄暌和薄⽚片厚度的测定 机械测量量法

GB/T∞73 塑料料溥腆和⽚片材κ ⽪皮和宽度的测定

CB/T 77θ 7 凹版装潢印刷弘

GB/T勰Os 软质⼡夂合塑料料材料料剥离试验⽅方法

GB/T勰∞ 塑料料薄膜抗撄锤冲击试验⼒力力法       、
ω

"⽥田
 笈合⻝⾷食品包装袋i E⽣生 标准

cB⒇托 ⻝⾷食品容器器、包装材料料⽤用添加剂仗⼚厂H卫 ⽣生标油:

ω
' 1∞

∝ 包装‖l 塑料料复合股 、袋⼲干法复合、挤出复仓

GB″ 100∞  /t l  l  l 冉 瞍和薄⽚片磨擦系数测定办法

QB/T⒒ ⒛ 塑料料苴⻆角栅裂性能试验⽅方法

QB/T⒛58 塑料料淹膜包装袋热含强度试验⽅方法                   1

3 产品分类
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31 按结构分类

产品核层数和内层⽻羽利利不不闷分为Λ、B、 C、 D、 E五类, ⻅见 表1。

表1 产品结构

32 按肜状分类

321 膜为卷简形。
322 袋按封⼝口形式分为⼆二边封袋 ( 包括⽩白⽴立拉链袋) 和其他袋 ( 包括中封袋、中封⽴立体形袋) 。

33 桉使⽤用温度分类

331 普通级: 产 品使⽤用温度在 80℃ 以下 ( 含 ⒛℃) 。

332 ⽔水煮级 ( 仅限于表 1中 的E类 四层复含膜袋) : 产 品便便⽤用湿度在 sfJ℃ ⾄至 100℃ ( 含 100℃ 〉。

4 技术要求

41 原辅料料要求

411 原料料薄膜卫⽣生指标应符合其相应材质原料料的⻝⾷食品包装⽤用卫⽣生标准的规定。
412 添加剂卫⽣生指标应符合 GB阢85的规定。

4 2  夕⼘卜呙⻅见

膜、袋的外观应符伶表2的规定。

堇★孓

分  类
A类

( 两 l -结 构l P内层)

B类
( 两层结构m内 层)

C类
( =层结构 l ’

p内层)

D类
( : i 层 /J构 rL内层)

E类

( 四层纬构四 内F)

材半+衫⽢甘∫⼃丿它

Btnl , l , /o, P

M0P} 、PP

BOI 、 ∮
` l l t ˉ

PP

MOP/、拙CPP

PET/、孤CPP

BOpp/乳 | ⾅臼 「刂)

PrT/PE

VⅡPET̂ t

Bα ’P/PE

BOpP/Vl J) ET/CPP

M0P/VsrET/cPp

PET/Vl l l ’ ET/CPP

B0PP/Vsl I ) ET/PE

MOP/VMPET/PE

PET/ndPET/PE

PET/Λ L∫

` Y/PE

表2 外观质量量

9⻚页   H 要   求

∫漠 捷

折皱 允许有辂微问断折皱, 但不不徘多于产品总m积 的 5%
⽓气泡 、 不不 ⽉月显

热封部位 平整、∷⺐⼪尢虚封, 尤明缸⽓气泡

划伤、烫伤、穷孑1、 蚌味、

粘迩、异物、分层、脏污
不不 允许

膜卷讣公紧 搬动时不不出现朕闷滑动

膜卷暴暴筋 允许不不影响使⽤用的轻微暴暴筋

膜苍端⾯面不不⺾艹整⽪皮 ≤ 3n刂n
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膜 ⻓长<rO0l l 川 不不多⼲干 l 个, ≥ ⒃⒍Ⅱ削⼻彳( 多 于2个。

⼆二层以⒈的复台膜 κ 按冫
` ≥

№伽 州不不多于 3个 ∷

应对准图案, 接头处应牢洲: 许 Fl 】坍显标记

43 印刷质量量

印刷质量量应符合m⾌虍 7ˉ o7的 规定, 有特殊要求的⼭山供筋双⽅方商定.

44 尺⼨寸偏差

441 ⻓长瘦、宽度、俘度根据⽤用户的要求⽽而定。

442 膜的尺⼨寸偏差

宽度偏茔为± 2l l ul l , 厚瘦偏羞为± 1l nl , ⻓长 度不不允许负偏差。

443 袋的尺⼨寸偏差

袋的尺⼨寸偏茬应符合表3的规定。

45 物理理⼒力力学指标

451 剥离⼒力力、热合强度

剥离⼒力力、热合强度指标应符合表4的规定。

拉断⼒力力、断裂仲⻓长率、直⻆角撕裂⼒力力、抗摆锤冲击能指标应符仝表5的 规定。

表3 袋的尺⼨寸偏差

K⽪皮偏并/rl l  n 封 n与袋迪距凼i m

丫均fi 度 偏差为± l O%

表4 剥离⼒力力、热合强度

’顶    ⽬目

指    标

Λ类、B类
( 两层复 兮)

C类、D类 ( Ι 层⺙攵仑) E类 〈四层复合)

夕⼘卜层 内居 外、⼬屮屮层 内层

亲刂I 玎 ⼃丿J, N/15⽫皿 n ≥ 06 ≥ 06 ≥ 10 ≥ 06 ≥ 20
l i · 合强⽪皮, N̂ 5I nu ≥ ?o ≥ 100 ≥ 130

452 拉断⼒力力、断裂伸⻓长率、直⻆角撕裂⼒力力、抗摆锤冲击能

表5 拉断⼒力力、断裂伸⻓长率 、直⻆角撕裂⼒力力、抗摆锤冲击能

项   Ⅱ
指    标

Λ类、B类 ( 两 层笈合)  |  C类 、D类 ( ⼯工 圩笈 介) ε 类 ( 四 以复合)

拉断⼒力力, N 纵 向、横 向 ≥ 30 ≥ 10   。·

l l 裂伸 ⻓长衤, %
纵 向 50̄ ˇ180 ≥ 35

猡茂⼁丨旬 15̂ ˇ 90 ≥ 35

3

公
开
   2020年

02月
27日

 09点
29分

公
开
   2020年

02月
27日

 09点
29分

本件仅用于产品进场及监管单位查核使用，超出前述使用范围或对本件进行涂改、再复印等均属无效行为。



453 ⽔水蒸⽓气透过量量、氧⽓气透过量量

/

⽔水蒸⽓气透过量量、氧⽓气透过巅指标应符合表6的规定。

表6 ⽔水蒸⽓气透过量量、氧⽓气透过量量

454 袋的耐压性能

袋的内容物为粉状、液体和肃要做充⽓气、

455 袋的跌落性能

袋的内容物为粉状、液体和需要做充⽓气、

456 摩檫系数

摩擦系数 ( 内 ⾯面/钢板 静/动 ) ≤ 0, 4,

抽真空包装时, 其耐压惟能应符合表7的规定。

袋的耐压性能

抽真帘包装时, 共跌落性能应符合表8的规定。

袋的跌落性能

注: 以 l al CI l P、 乳⽩白PP为 内层材质的产品除外, ⅤRl CPP( 内 ⾯面/钢板 静/动 ) ≤ 075, 乳 ⽩白PP( 内

⾬雨/钢恹 静/动 ) ≤ 085。

457 耐热性 ( 仅针对四层复合膜袋〉

经耐热试验后, 应⽆无明显变形、层间剥离、热封部位剥离等异常现象。

项   ⽬目

指 标

Λ类、B炎 ( 两江笈合) C类 、D类 ( ⼆二层变合) E类 ( 四 层复合)

⽔水熬⽓气 /. 过堂/[ , ,  ( 硭 · ⒛ h) ] ≤ 58 ≤ 58 ≤ 15 0

氧⽓气透过虽/[ ⑾
: /( ] f· ⒛ h· 011Lpa) ] ≤ 1800 ≤ 120

袋与l ’ s蜓物总质蚩/g
负fol /N

哽  求
⼆二 边封 袋 共他袋

<<30

⽆无掺漏漏、 I x破裂
31` ˇ 100 120

101` ˇ ⒋00

>400

狡与内袈物总质量量/g 跌洛洛⾼高⽪皮/mn 暌  求

( l Oo

不不破裂101^ˇ 衽00

>400
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46 溶剂残留留量量

溶剂残留留量量总量量≤50mg/m̄ , 其 中苯类溶剂不不检出。

47 卫⽣生性能

⻝⾷食品⽤用包装膜、袋的卫⽣生性能应符合CB9⒅ 3的规定。产品⽤用于⾮非⻝⾷食品⽤用途的此项不不作要求。

5 试验⽅方法

51 试样状态调节和试验的标准环境

按CB/T⒛ 18规定的标准环境和正常偏差范围进⾏行行, 空 ⽓气温度 ( ⒛ ± 2) ℃ , 相对湿度 ( sO± 10) %,
状态调节时问不不⼩小于茌l 1, 并在此条件下进⾏行行试验。

52 外观质量量

在⽩白然光线下⽇日测, 并川精度不不低于05⽫皿n的量量具测量量。

53 印刷质量量

按CFB/T7⒛ 7的规定边⾏行行。

54 尺⼨寸偏差

541 膜、袋的⻓长度和宽度偏差按 GB/T∞73的规定进⾏行行。
542 腴、袋的厚度偏差核 ω /T6⾅臼2的规定进⾏行行。        △

543 袋的热封宽废⽤用精度不不低于 0. 5咖 的量量具测量量。
544 封⼝口与袋边的距离⽤用精度不不低于05咖 的量量具测量量。

55 物理理⼒力力学指标

551 剥离⼒力力

按CB/T8808的 规定进⾏行行◇

552 热合强度

按QB/T2358的 规定逃⾏行行。膜的热封⽅方法、条件⼭山供需双⽅方商定。

553 拉断⼒力力、断裂伸⻓长率

按GB10403的 规定进⾏行行。选⽤用⻓长条试样, Κ 度为≥ 150l l Ll , 宽 度为⊥5nl nl , 标 距为 ( 50± 0, 5) , , ul ,

夹具间fF离 为 ( 100± 1) 砸, 试样拉仲速瘦为20θ 跏/mi n。   灬

554 直⻆角撕裂⼒力力

按QB″ 1130的 舰定迸⾏行行。

555 抗摆锤冲⻩黄能

按粥/′ T8809的 规定进⾏行行。

556 ⽔水蒸⽓气透过量量

稃
静
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弦GB/T⊥ 037的 规定进⾏行行。试验条仵为温度 ( 胡 ± 06) ℃ , 相 对湿度90%± 2%
朔向湿度低的-侧 。

557 氧⽓气透过量量

按Gl l 冖 1Cl 38的 规定进⾏行行。试验时将热封l ⾯面 朝向低压侧。

558 袋的耐压性能

弦⒀″ 100m⼱巾 6. 68的规定逃⾏行行。

559 袋的跌落性能

按GB/T10∞4⼱巾6θ . 9的娴定进⾏行行。

5510 摩擦系数

按GB/T10006的 规定进⾏行行, 钢板表i ⾯面 应平整、光滑。

5511 耐热性 ( 仅针对四层复合膜袋)

将样品袋 ( 膜产晶热到讳刂成⒛θ× 1201⽫皿的⼩小袋) , 充 ⼊入袋容积⼯工分之⼀一到三分之⼆二的⽔水后排⽓气密

封好, 臂 于85℃ ~90℃ ⽔水浴锅⼱巾浸没, 保温30⽫皿i n, 再冷却⾄至室温取出, 检查袋有苋变形、层闷剥离、

热封部位剥离等异常现象。

56 溶剂残留留量量

按⑾/T l O0θ 4中66. 17的 规定进⾏行行。

57 卫⽣生性能

按⑾/T50096θ 的规定迸⾏行行, 其 ⼱巾甲苯⼆二胺的捡测按⒀ 3160423的 规定进⾏行行、重⾦金金属检测按⒀

316∝ 9的规定进⾏行行、蒸发残渣的检测核m31∞48的规定进⾏行行、⾼高锰酸钾消耗童的检测桉⑾ 316O12
的规定进⾏行行、脱⾊色试验的检测按C, B3160查 7的规定逃⾏行行。

6 检验规则

61 组批

产品以批为单位进⾏行行捡验, 同 ⼀一品种、⽹网⼀一规格、同⼀一△艺、同⼀一原料料连续⽣生产的产品为-批 , 膜
的最⼤大批童不不超过500O00l l l , 袋 的最⼤大批量量不不超过1500000只 .

62 检验分类

621 出⼚厂检验

出⼚厂检验项B为外观、印刷质量量、尺⼨寸l fm挂 和表0崭列列项⽬目。

表9 出⼚厂检验项⽬目

产品纬构 剥离⼒力力 拉断⼒力力 热 仑强⽪皮 l l l 压 性能和跌落性能

膜 ● ●

袋 ● ● ● ●
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喁
: ● 为须捡验项 ⽇日

型式检验项⽬目为本标推技术要求中规定的全邮项 ⽇日, 在正常⽣生产惰况下, 每年年逃⾏行行J
况之⋯时也应进⼻彳亍:

ω  新产品试制定型鉴定时;

⒆ 原材料料及⼯工艺有较⼤大改变, 可 能影响产品性能时;

o 出⼚厂检验结果与~L次 型式检验有较⼤大差舁时;

ω 机台停产半午以上垂新⽣生产或新机髂⽣生产时。

63 抽样

631 外观、印刷质量量和尺⼨寸偏差核 铞
' 2阀

81的规定逃⾏行行, 采⽤用⼆二次正常抽样⼒力力案, ¨ 般检查⽔水
平Ⅱ, 接收质蚩限 ( 蚰L) 为 6, 5, ⻅见表 10。 膜的单位为卷, 袋的单位为只。

表10 抽样⽅方案

且
m 杼 奉 杆本⾥里里 累计样本丑 接收教

' c
拒l 枚 数 勋

51ˉ ˇ90
笫¨

笫⼆二

8

8

8

16

o

3

3

1

91^¨ ⊥50
笫-
第⼯工

13

13

13

26

1

4

3

0

151' ˇ 280
≡ 
⼆二

第

第

20

20

20

do

o0   2

6

5

7

281^ˇ 500
笫⼀一

第⼆二

32

32

3

9

6

⊥o

501' ˇ 1200
⼀一 
⼆二

第

笫

50

50

50

100 12

9

13

1201^ˇ 3200
〓 
〓

第

笫

80

So

80

160

7

18

l l

19

3201^' l O000
⼀一 
〓

第

第

125

250

11

26

16

27

⊥0001` ˇ 35000
〓 
⼆二

第

第

11

26

16

27

3500⊥ ^~150000
笫⼀一

第=

315

315

315

630

l ⊥

26

16

27

15000l  ˉ 500000
⼀一
 
〓

第

第

500   ′

1000

11

26

16

27

>500001
笫¨

第⼆二

11

26

16

27

632 物瑚⼒力力学指标及其他格标采取随机抽样⽅方法,

64 判定规则

641 不不合格项的判定

在每批中抽取⾜足够 l 9t验 ⽤用的试样。
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7
外观、印刷质量量和尺⼨寸偏差, 若有¨ 项不不合格, 则 该港或只为不不合格。

物理理⼒力力学指标检验结果中若有⼀一项不不舍格, 应再从原批中抽取双倍数量量的样品,

验, 复验结粜如仍有不不合格, 则 判该批的物理理机械性能为不不合格。

卫⽣生指标若有-项 不不合格, 则 卫⽣生指标不不合格。

溶剂残留留量量若有-项不不合胳, 则溶剂残留留量量不不帘格。

642 合格批的判定

外观、印fl J质 量量、尺⼨寸偏差、物理理⼒力力学指标、卫⽣生指标、溶剂残留留量量测试结裂全部含格, 则判脾批

合格。

7 标志、包装、运输、贮存

71 标志

产品的每件包装均应附有产品合格证, 并标明产品名称、规格、数量量、⽣生产⼝口期、喵 标志及许可

证号、检验员代号、⽣生产⽅方名称和地址、执⾏行行标准编号、材质等。

72 包装

成晶¨ 般采⽤用瓦楞纸箱内衬塑料料薄膜、袋或⽜牛⽪皮纸进⾏行行包装, 箱外⽤用封箱胶带封箱。如客户另有特

殊要求时可按协约执⾏行行, 例例 如整栈板运输。

73 运输

运输中应防⽌止碰撞和拱触锐利利的物体, 轻装轻卸, 同 时避免⾅臼晒、俑淋淋, 保证包装党好及产晶不不受

污染, 不不得与有毒有害和l 有损产品质量量的物晶混运◇其标志⽅方法掖照GB/T191的规定。

74 贮存

产品应贮存于清洁、⼲干燥、通⻛风、温度适宜的库房内, 通兔阳光照射, 距热源不不⼩小于1⽫皿, 堆放合

理理。在符合上述条件下, 产 品贮存期为⽩白⽣生产之⽇日起⼀一年年。
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